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Benetzungswinkelofen

Empa Abteilung 202, Fligetechnologie und Korrosion

Typische Einsatzbereiche

e Schmelz- und Benetzungsverhalten von Lotwerkstoffen

e Optische Kontrolle von Verhalten bei hohen Temperaturen unter kontrollierten Bedingungen
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Benetzungswinkelofen mit Kamerasystem und kontrollierter Atmosphdire

Kenndaten

e Temperaturbereich bis max. 1000 °C, Aufheizrate max. 10 K/min.
e Atmospharen: inert (Ar), reduzierend (Ar + H), oxidierend (synth. Luft), Vakuum

e Kontinuierliche Videoaufzeichnung & Auswertung
Anwendungsbeispiel

i cleaned
HR = 5 K/min as received

T=18°C,

t =0 min

T =265"°C,

t = 49 min

T=295"°C,

t = 55 min
(b)

Benetzungsverhalten von Zinn auf Kupfer; (a) Zinnperle auf DBC-Substrat; (b) temperaturab-
héingiges Benetzungsverhalten in Inertgas-Atmosphdre: ungereinigt (links), gereinigt (rechts)
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